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INFORMACION TECNICA

El acero inoxidable tipo 430 es la aleacién mas
comunmente usada de los aceros inoxidables
ferriticos, el cual presenta una buena resistencia
a la corrosibn en medios ambientes
medianamente agresivos y es resistente a la
oxidacion hasta 1500 °F (816 °C).

El grado 430 es ductil en condiciones de
recocido, no se endurece excesivamente durante
el trabajado en frio y puede ser formado usando
las procesos mas comunes de embutido y
doblado. La aleacion es magnética en todas las
condiciones y no es susceptible a corrosion por
fractura por esfuerzos de tension.

El grado 430 tiene limitada soldabilidad y no
deberia ser usado en servicio riguroso.

Ventajas del grado 430:

El grado 430 combina resistencia a la corrosion y
economia. Tiene las siguientes ventajas sobre los
aceros austeniticos cromo-niquel:

-+ Magnetismo

- Resistencia a la corrosion por fractura bajo
tension en soluciones con cloruros.

- Bajo costo de la aleacion.
+ Alto limite elastico o esfuerzo de cadencia.

» Menor endurecimiento por trabajado.

ACERO INOX 430

COMPOSICION QUIMICA, (Porcentaje en peso)

AISI 430 Tipico 430

UNS 543000 ThyssenKrupp

ASTM A240 Mexinox.
Carbona 0,12 max. 0,041
Manganaso 1,00 max 034
Fasforo 0,040 max. 0,020
Azufre 0,030 max. 0,002
Silicio 1.00 max. 0,36
Cromo 16,0-18,0 16,12
Miquel 0,75 max 0,19
Molibdeno 0,02
Cobre 0,05
Mitrogeno 0,038
Titanic 0,004
Hierro Balance Balance

PROPIEDADES MECANICAS (Condiciones de recocido)

AISI 430 Typical 430
UNS 543000 ThyssenKrupp
ASTM A240 Mexinox.
Resistencia Maxima a s .

. ) G5 (450 5 (515
Tengion, ksi (MPa) (450) min 75 (315)
Limite Elastico o Esfuerzo de )

0 [ R F Ry
Cedencia 202 %, ksi (MPa) | o0 (205) min 51(350)
. .
Alargamiento., % a 2" (50.8 7 min 57
mm)
Dureza, Rockwel BA% max BTG
Doblez en frio, 130° Requerido Busno
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% REDUCCION EN FRID

Aleacion 430. Efecto del trabajado en frio en
las propiedades mecanicas.

MICROESTRUCTURA

El acero inoxidable 430 tiene una red cubica
centrada en el cuerpo, la cual es caracteristica
del hierro alfa (ferrita). A temperatura abajo de
1650 °F (900 °C) la microestructura de este
grado es completamente ferrita con carburos de
cromo dispersos de manera uniforme. A
temperaturas arriba de 1650 °F (900 °C), una
fraccion de austenita puede estar presente, la
cual dependiendo de la velocidad de enfriamiento
puede transformarse a mar tensita o ferrita y
carburos. La martensita en particular puede
conducir a una fragilizacion.

ACERO INOX 430

Tipo 430. estructura tipica a 200X atacadacon reactivo
Vilella.
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PROPIEDADES FiSICAS (Condiciones de recocido)

Unidad de las propiedades Valor

Densidad g/cm? (Ibvin?) 7.8(0,28)
Modulo Elastico GPa (108 psi) 200 (29,0
Resistencia Eléctrica, n O m 600
Calor especifico Jkg*K (Btwlb*°F) 460 (0,11)
Conductividad térmica a 100 °C (212 °F) Wim*K
(Btu/ft"h*=F) 26.1(15.)

e e 2600-2750
Rango de Fusion °F (°C) (1425-1510)
Caracteristicas magnéticas Ferro-magnetic
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RESISTENCIA A LA CORROSION

La buena resistencia a la corrosion de este grado
a la corrosién general es importante con respecto
a su uso particular. El tipo 430 es resistente al
ataque en una amplia variedad de medios
COIrosivos asi como en gases sulfurosos.

También, el grado 430 es resistente a la
corrosion por fractura bajo esfuerzos de tension y
puede ser usado donde el acero inoxidable 304
podria fallar bajo esta condiciéon. Sin embargo
este grado no provee la misma resistencia a las
picaduras por acidos reductores diluidos la cual
proveen los aceros inoxidables austeniticos.

RESISTENCIA A LA OXIDACION

Debido a su relativo alto contenido de cromo, el
tipo 430 resiste la oxidacion a temperaturas hasta
1472 °F (810 °C) F en servicio continuo y hasta
1600 °F (870 °C) para servicio intermitente.

SOLDABILIDAD

En general el grado 430 se considera que tiene
una pobre soldabilidad, debido a su pronunciada
susceptibilidad a un crecimiento de grano y para
formar martensita en las zonas afectadas durante
el enfriamiento, conduciendo a una fragilizacion y
subsecuentemente a una pérdida en ductilidad.

Sin embargo, resultados satisfactorios pueden
ser obtenidos en la soldadura con un tratamiento
posterior al soldado para restaurar las
caracteristicas de una optima resistencia a la
corrosion y ductilidad. Para mejores resultados
las partes a ser unidas deben estar totalmente
libres de grasa o cualquier tipo de contaminacion

ACERO INOX 430

superficial. De la misma manera, es
recomendable mantener un bajo aporte térmico.
La aleacion 430 es considera a ser soldable por
las técnicas comunes de fusion y resistencia.
Uniones satisfactorias pueden ser obtenidas
aporte de soldadura de austenitico, alambre de
soldadura 307 6 308 L.

FORMABILIDAD

Tipo 430 es posible formar en frio por los
métodos comunes, tales como: doblado,
embutido, formado del perfil, etc. Con respecto a
los grados austeniticos, el acero 430 tiene un
bajo coeficiente de endurecimiento por trabajado,
el cual se refleja en su bajo alargamiento y
consecuentemente este grado (430) es menos
apropiado aplicaciones de formado por estirado
que los grados austeniticos. Sin embargo, el bajo
endurecimiento por trabajado del tipo 430 es
favorable formados por compresién (extrusion,
estampado en frio, acufiado y rechazado).

APLICACIONES.

- Lavadoras

- Tarjas

- Lavavajillas.

- Aplicaciones domésticas.
- Campanas de cocina.

- Componentes decorativos
- Ornamentales

- Equipo de restaurante.

- Componentes para edificios, construcciones y
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ACABADOS.

El acero inoxidable 430 puede ser presentado en
los siguientes acabados:

2B

Acabado laminado en frio, recocido y decapado,
y laminado por rodillos brillantes de Skin Pass.
Este es acabado de uso general con buen brillo y
un valor tipico de Ra de 3 min en calibres
delgados.

BA

Este acabado es producido mediante un proceso
de laminacion en frio con un pulido especial en
los rodillos de trabajo, recocido brillante en una
atmasfera inerte y laminado por rodillos brillantes
de Skin Pass. Es mas terso y brillante que el 2B.
El brillo es de 50° a un angulo de 20° como
minimo y valores tipicos de Ra de 2 min para
espesores delgados.

Pulido#3y #4

Acabados de propdsito general producidos
mediante el pulido o cepillado empleando bandas
abrasivas de carburo de silicio u 6xido de
aluminio, resultando en rangos de Ra de 25 a 50
y 8 a 20 min respectivamente.

Rolled-On #3 y #4 Este acabado es producido
mediante un embosado o grabado superficial en
el material mediante el uso de rodillos
especialmente preparados en Skin Pass. Los
valores tipicos de Ra para #3 y #4 son 30 a 60 y
8a30min. E



